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1. UPOZORNENI

Tato pfirucka ma poskytnout viechny informace nezbytné pro
spravnou instalaci vyrobku AQUACAL, pro jeho spravné pouziti
a udrzbu, které vam umozni dosahnout nejlepsich vysledkd.

V tomto ohledu je nesmirné dUlezité peclivé si precist nize
uvedena varovani, protoze poskytuji vsechny informace
nezbytné pro bezpecnou instalaci, pouzivani a udrzbu.

« Po obdrzeni produktu zajistéte jeho neporusenost a viechny
jeho soucasti. V pripadé anomadlii produkt neinstalujte.

« Tato pfirucka musi byt peclivé uschovana pro budouci
pouziti.
« Nenechavejte produkt vystaveny atmosférickym vliviim.

« Zafizeni musi obsluhovat kvalifikovany personal.

« Pro spravné fungovani vyrobku je nezbytné pouzivat
originalni nahradni dily nebo pfislusenstvi. Vyrobce je zbaven
veskeré odpovédnosti za jakékoli poruchy zpUsobené
neopravnénou manipulaci nebo pouzitim nevyhovujicich ndhradnich dill a pfislusenstvi

« Okolni teplota pouziti nesmi prekrocit 50 ° C.

+ Vyrobek musi byt pouzit v okruhu studené vody. Doporucuje se upravovat vodu o teploté nepresahujici
25 ° C, aby se zabranilo abnormalnim reakcim polyfosfatoveé soli.

Vyrobce odmita veskerou odpovédnost za jakykoli zasah provedeny nekvalifikovanym personalem
na zafizeni.

2. POUZITI

Voda bézné distribuovana v systémech studené vody obsahuje vapenaté a hofe¢naté soli, které urcuji jeji
tvrdost.

Studena voda po zahfati podporuje chemickou reakci a nasledné srazeni uhli¢itanu hofecnatého a
vapenatého a oxidu uhli¢itého. Oxid uhli¢ity podporuje korozi potrubi, zatimco uhli¢itan vapenaty vysrazi
usazeniny vapence.

Bez skute¢ného odstranovanivapence je pomoci proporcionalnich davkovacl polyfosfatové soli AQUACAL
zaruCena adekvatni Uprava vodniho kamene proti korozi a korozi, coz zarucuje delsi zivotnost potrubi,
vyménik(, nadrzi atd.

Pouziva se hlavné pfed vodnimi systémy, kotli, vyméniky tepla, kotli a prackami, coZ zajistuje kompaktni
rozmeéry, jednoduchou a rychlou instalaci, nizkou spotfebu a nizké naklady na udrzbu.

Instalaci polyfosfatového dévkovace predpoklada UNI-CTI 8065/89 v ¢lancich 6.4.1-6.4.3 a implementuje
italska DPR 59/2009 v uméni. 4 odstavec 14.

Toto zafizeni splfiuje nasledujici normy:
Plastovy kontejner:

« Italsky DM 174 ze dne 6. dubna 2004 - O materiadlech a pfedmétech, které |ze pouzit v pevnych systémech
sbéru, Upravy, pfivadéni a distribuce vody urcené k lidské spotiebé.

« ltalsky DM 25 ze dne 7. inora 2012 - Technicka ustanoveni tykajici se zafizeni na Upravu vody uréené k
lidské spotiebé.
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Polyfosfatova siil:
Norma UNI EN 1210: 2005 - Chemikalie pouzivané k upraveé vody urcené k lidské spotrebé.

« Vyrobek nepodléha oznaceni CE podle legislativniho nafizeni €. 52 ze dne 02/03/97 a €. 285 ze dne 16.
7.98.

Produkt klasifikovany jako zdravotné nezavadny podle legislativniho nafizeni ¢. 14/14/2003 ¢. 65
(smérnice 1999/45 / ES) a souvisejici nafizeni ¢. 1272/2008 (CLP).

3. HYDRAULICKE PRIPOJENI

Doporucuje se pfipojit davkova¢ AQUACAL k vodnimu systému vlozenim specialniho by-passu, aby bylo
mozné provadét operace doplhovani polyfosfatové soli uvniti nadoby.

Vsechny modely Ize namontovat jak do systém( se svislymi, tak i vodorovnymi trubkami, se zménou
orientace pfipojovaci vsuvky.

Chcete -li zménit orientaci vsuvky, postupujte podle nasledujicich pokynu:

1) VySroubujte spojovaci Srouby.
2) Otocte vsuvku o 180 °.
3) Zasroubujte spojovaci Srouby, davejte pozor, abyste nepfriskfipli a neposkodili tésnici O-krouzky.

A 0> o 0ooo e

Ptiklad polohovani - obr. A

—

Priklad otaceni spojovaci vsuvky - obr. B
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4. UDRZBA
AQUACAL lIze pouzit pro vodu, jejiz teplota nepfesahuje 50 ° C.

Kdyz je méch uvnitf nddoby zcela vyprazdnény, je nutné doplnit polyfosfat provedenim nasledujicich
operaci:

otevrete kohoutek A - OBR. A

—_

)
2) zaviete kohoutky BC- OBR. A
3) odtlakujte nadobu pomoci odvzdusnovaciho Sroubu
4) odSroubujte nadobu - OBR. C
5) doplnte polyfosfat

6) stahnéte méchy

7) prisroubujte nadobu a dbejte na spravné umisténi O-krouzku. - OBR. D
8) utahnéte odvzdusnovaci sroub - OBR. C

9) oteviete kohoutky BC- OBR. A

10) zaviete kohoutek A - OBR. A

5. PLNENI SOLI

V AQUACALU je mozné pouzit rozpusténou polyfosfatovou sul nebo tablety.

Pokud pouzivate praskovou rozpusténou polyfosfatovou sil, postupujte takto:
a) Po uzavieni by-passu vyjméte nadobu z davkovace, umyijte ji a oplachnéte, abyste odstranili veskeré
necistoty;

b) Nalijte praskovou stl do nadoby, davejte pozor, abyste ji naplnili zhruba do poloviny.

¢) Do nadoby nalijte 20 ccm vody.

d) Trochu promichejte, aby se smichala voda a prach.

e) Nechame asi 30 minut odstat, dokud smés neztuhne.

f) Znovu sestavte davkovac a davejte pozor, abyste neposkodili O-krouzek.

g) Znovu oteviete by-pass a nechte proudit vodu, aby se nddoba naplnila. Sou¢asné vypustte vzduch z

nadoby.
Pokud pouzivate polyfosfatovou sl rozpusténou ve vliockach, postupujte podle pfedchozich krokd,
bez nutnosti pfidavani vody a bez ¢ekani na ztuhnuti.

Pokud se v tabletach pouziva polyfosfatova sil, postupujte podle predchozich krok( a vlozte tabletu
po odstranéni alespori plastového vic¢ka, bez nutnosti pfidavat vodu a bez ¢ekani na ztuhnuti, protoze
kazeta je jiz pevna.

Tableta je uloZzena v plastovém pouzdre s kapuci. Pfi vkladani tablety do davkovace je vzdy nutné od-
stranit alespon vicko. Pokud je odstranén i obal, tableta se rozpusti rychleji, kdyz se voda dotkne vétsiho
povrchu soli.
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6. UPOZORNENI PRI POUZIVANI SOLI

A\

Polyfosfatova sll nevylucuje vapenec.

PUsobi tak, ze vytvafi film, ktery chrani potrubi, vyméniky a nadrze pfed usazovanim
vapence, ktery proto nepfilne k povrchim a tec¢e vodou vychazejici z kohoutkd.

Je proto normalni, Ze voda vychazejici z davkovace polyfosfatovych soli ptsobi trochu
«Zelatinové”. To je pravé jeho zvlastnost.

A\

Z tohoto diivodu musi byt zafizeni s polyfosfatovou soli aplikovano na okruhy tekouci vody.

Stojata voda nebo nadmérna teplota upravované vody muze vést k rozpusténi vétsiho mnozstvi latky,
nez je nutné, kterd se hromadi (pfi absenci toku vody) v nadobé davkovace, coz se mUze jevit jako na
obrazku na boku.

V téchto pfipadech je nutné vyprazdnit nddobu z jejiho obsahu a vyménit stil nebo ji dlkladné umyt, aby
byla vypusténa veskerd Zelatinova tekutina, jinak by pfi opétovné aktivaci vodniho okruhu prebytecna
Zelatina mohla ucpat trysky nebo vyméniky a provadét udrzbu nutné operace. .

Nahradni polyfosfatovou sul chrante pred vihkosti.

Pokud sUl pfi prvnim pouziti absorbuje vihkost, bude emitovat Zelatinovou latku v mnozstvi vyssim, nez je
obvyklé, i kdyz postupem Casu bude mit tendenci se stabilizovat.

Pokud k tomu dojde, zkontrolujte, zda je v systému tekouci voda.

7. ROZMERY
TYP PRIPOJENI ROZMERY AxBxCxDXExFxG
AQUACAL 1/2“ 1/2"F 70x144x56x 1/2"F x122,5x84x100
AQUACAL 3/4" 3/4"F 91x202x 3/4"“F x106x130x170x195
AQUACAL 1“ 1“F 91x202x 1“F x106x130x170x196
AQUACAL 1/2* AQUACAL 3/4“- 1"
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8. KONSTRUKCNI CHARAKTERISTIKY

HLAVA PP
PRIPOJENI Mosaz
Jimka SAN
Méch EPDM
O-krouzek EPDM
Max. pracovni tlak 6 bar
Max. tlak pfi roztrzeni 25 bar
Max. pracovni teplota vody 25°C
Davkovani 2/4 ppm
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GO
1. UPOZORNENIE

Tato prirucka ma poskytnut vietky informdcie nezbytné
ku spravnej instalacii vyrobku AQUACAL, pre jeho spravne
pouzivanie a udrzbu, ktoré vdm umoznuju dosiahnut najlepsie
vysledky.

V tomto ohlade je nesmierne doblezité, aby ste si precitali nizsie
uvedenu poziadavku, pretoze poskytuju vsetky informacie
nevyhnutné pre bezpecnu instalaciu, pouzivanie a udrzbu.

« Po obdrzeniu produktu zistite jeho neporusenost a vietky
jeho sucasti. V pripade anomalii produkt neinstalujte.

« Tato prirucka musi byt starostlivo uschovana pre buduce
pouzitie.
« Nenechavajte produkt vystaveny atmosférickym vplivom.

« Zariadenie musi obsluhovat kvalifikovany persondl.

+ Pre spravne fungovanie vyrobku si nevyhnutné origindlne
nahradné diely alebo prislusenstvo. Vyrobca je zbaveny
vsetkych zodpovednosti za akékolvek poruchy spésobované neopravnenou manipuldciou alebo
pouzivanim nevyhovujucich ndhradnych dielov a prislusenstva

« Okolna teplota nesmie prekrocit 50 ° C.

« Vyrobok musi byt pouzity v okruhu studenych véd. Odporuca sa upravit vodu o nepresahujuicu 25 ° C,
aby sa zabranilo abnormalnym reakciam polyfosfatovej soli.

Vyrobca odmietne vsetku zodpovednost za akykolvek zasah prevedeného nekvalifikovanym
personalom na zariadeniu.

2. POUZITIE

Voda bezZne distribuovana v systémoch studenych vod obsahuje vapenaté a hore¢naté soli, ktoré uréuju
jej tvrdost.

Studend voda po zahriati podporuje chemicku reakciu a dalSie srazanie uhli¢itanu hore¢natého a
vapenatého. Oxid uhlic¢ity podporuje koréziu potrubi, ¢o zabezpecuje dlh3iu Zivotnost potrubia, vymenikov
atd.

Bez skuto¢ného odstranovania vapnika je pomocou proporciondlnych davkovacov polyfosfatovych
soli AQUACAL zaruc¢end maximalna Uprava vodného kamena proti korézii, dlhsiu Zivotnost potrubia,
vymenikov, nadrzi atd.

Pouzivam hlavne pred vodnymi systémami, kotlami, vymenou tepla, kotlami a prackami, ktoré
poskytuju kompaktné rozmery, jednoduchu a rychlu instalaciu, minimalnu spotrebu a nizke naklady na
udrzbu.

Instalaciu polyfosfatového davkovaca predpoklada UNI-CTI 8065/89 v ¢lankoch 6.4.1-6.4.3 a implementuje
talianska DPR 59/2009 v uméni. 4 odstavec 14.

Toto zariadenie spliiuje nasledujuce normy:
Plastovy kontajner:

« taliansku DM 174 ze dne 6. aprila 2004 - O materidloch a predmetoch, ktoré je mozné pouzit v pevnych
systémoch zberu, Upravy, riadenia a distribucie vod urcenych k ludskej spotrebe.

« taliansku DM 25 ze dne 7. februara 2012 - Technické ustanovenia tykajuce sa zariadeni na Upravu vody,
ktoré su urcené pre [udsku spotrebu.
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Polyfosfatova sol:
Norma UNI EN 1210: 2005 - Chemikalie pouzivané k Uprave vody uréenej k ludskej spotrebe.

« Vyrobok nepodlieha oznaceniu CE podla legislativného nariadenia ¢. 52 ze dne 02/03/97 a €. 285 zo dha
16.7.98.

Produkt klasifikovany ako zdravotné nezivadny podla legislativného nariadenia ¢. 14/14/2003 ¢. 65
(smernica 1999/45 / ES) a suvisajuce nariadenie ¢.1272/2008 (CLP).

3. HYDRAULICKE PRIPOJENIE

Odporuca sa pripojit davkova¢ AQUACAL k vodnému systému vloZzenim Specialneho by-passu, aby bolo
mozné vykonavat operacie doplfiovania polyfosfatovych soli vnutri nadob.

Vsetky modely mozno namontovat ako do systémov zo svislymi, tak i vodorovnymi rdrkami, zo zmenou
orientacie propojovacej vsuvky.

Ak chcete zmenit orientaciu vsuvky, postupujte podla nasledujucich pokynov:

1) Vyskrutkujte spojovacie skrutky.

2) Otocte vsuvku o 180 °.
3) Zaskrutkujte spojovacie skrutky, davajte pozor, abyste neposkodili tésniace O-kruzky.

A A 0ooo o)

Priklad polohovania - obr. A

—

Priklad otacania spojovacej vsuvky - obr. B
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4. UDRZBA

AQUACAL mozno pouzit pre vodu, ktorej teplota nepresahuje 50 ° C.

Ked je mech vnutri nadoby uplne vyprazdneny, je nutné doplnit polyfosfat prevedenim nasledujucich
operacii:

1) otvorte kohutik A - OBR. A

2) zatvorte kohutiky BC - OBR. A

3) odtlakujte nddobu pomocou odvzdusnovacej skrutky

4) odskrutkujte nadobu - OBR. C

5) doplnite polyfosfat

6) stiahnite mechy

7) priskrutkujte nadobu a dbajte na spravne umiestnenie O-kruzku. - OBR. D
8) utiahnite odvzdusnovaciu skrutku - OBR. C

9) otvorte kohutiky BC - OBR. A

10) zatvorte kohutik A - OBR. A

5. PLNENIE SOLI

V AQUACALU je mozné pouzit rozpustenou polyfosfatovu sol alebo tablety.
Ak pouzivate praskovou rozpustenou polyfosfatovou sol, postupujte nasledovne:

a) Po uzavreti by-passu vyberte nadobu z davkovaca, umyte ju a oplachnite, aby ste odstranili vietky
necistoty;

b) Nalejte praskovu sol do nddoby, davajte pozor, aby ste ju naplnili zhruba do polovice.

¢) Do nadoby nalejte 20 ccm vody.

d) Trochu premiesajte, aby sa zmiesala voda a prach.

e) Nechame asi 30 minut odstat, kym zmes nestuhne.

f) Znovu zostavte davkovac a davajte pozor, aby ste neposkodili O-kruzok.

g) Znovu otvorte by-pass a nechajte prudit vodu, aby sa nadoba naplnila. Su¢asne vypustite vzduch z
nadoby.

Ak pouzivate polyfosfatovu sol rozpustenu vo vlockach, postupujte podla predchadzajucich krokov, bez
nutnosti pridavania vody a bez ¢akania na stuhnutie.

Ak sa v tabletkach pouziva polyfosfatova sol, postupujte podla predchadzajucich krokov a vloZte tabletu
po odstraneni aspon plastového viecka, bez nutnosti pridavat vodu a bez ¢akania na stuhnutie, pretoze
kazeta je uz pevna.

Tableta je ulozend v plastovom puzdre s kapucnou. Pri vkladani tablety do davkovaca je vzdy nutné
odstranit aspon viecko. Pokial je odstraneny aj obal, tableta sa rozpusti rychlejsie, ked sa voda dotkne
vacsieho povrchu soli.
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6. UPOZORNENIE PRI POUZIVANI SOLI

AN

Polyfosfatova sol nevylucuje vapenec.

Posobi tak, ze vytvara film, ktory chrani potrubia, vymenniky a nadrze pred usadzovanim
vapenca, ktory preto neprilne k povrchom a tecie vodou vychadzajuce z kohutikov.

Je preto normalne, Ze voda vychadzajuca z davkovaca polyfosfatovych solou posobi
trochu,zZelatinovu”. To je prave jeho zvlastnost.

A\

Z tohto dovodu musi byt zariadenie s polyfosfatovou solou aplikované na okruhy tecucej vody.

Stojata voda alebo nadmerna teplota upravovanej vody moze viest k rozpusteniu va¢sSieho mnozstva
latky, neZ je nutné, ktord sa hromadi (pri absencii toku vody) v nadobe davkovaca, ¢o sa moze javit ako na
obrazku na boku.

V tychto pripadoch je nutné vyprazdnit nadobu z jej obsahu a vymenit sol alebo ju dékladne umyt, aby
bola vypustend vietka zelatinova tekutina, inak by pri opatovnej aktivacii vodného okruhu prebyto¢na
Zelatina mohla upchat trysky alebo vymenniky a vykondvat udrzbu nutné operacie. .

Nahradné polyfosfatovou sol chrante pred vihkostou.

Ak sol pri prvom pouziti absorbuje vihkost, bude emitovat Zelatinovu latku v mnozstve vyssom, ako je
obvyklé, aj ked postupom ¢asu bude mat tendenciu sa stabilizovat.

Ak k tomu dobjde, skontrolujte, ¢i je v systéme tecuca voda.

7. ROZMERY
TYP PRIPOJENI ROZMERY AxBxCxDxExFxG
AQUACAL 1/2* 1/2“F 70x144x56x 1/2"F x122,5x84x100
AQUACAL 3/4" 3/4"F 91x202x 3/4“F x106x130x170x195
AQUACAL 1 1"F 91%x202x 1“F x106x130x170x196
AQUACAL 1/2" AQUACAL 3/4"- 1"
e D
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8. KONSTRUKCNE CHARAKTERISTIKY

HLAVA PP
PRIPOJENIE Mosaz
Jimka SAN
Mech EPDM
O-kruzok EPDM
Max. pracovny tlak 6 bar
Max. tlak pri roztrhnutiu 25 bar
Max. pracovna teplota vody 25°C
Davkovanie 2/4 ppm
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PROHLASENIi O SHODE

je vydané dle pfilohy €. 2 ,Prohlaseni® nafizeni vliady €. 176/2008, ze dne 21. dubna 2008, o technickych poZadavcich na strojni zafize-
ni.

OBSAH PROHIASENI O VLASTNOSTECH na vyrobek Filtr

1.

udaje o vyrobci/zplnomocnéném zastupci:
AQUACUP s.r.0., Kollarova 969, 698 01 Veseli nad Moravou, IC: 262 17 597
Jjméno a adresa osoby povéfené kompletaci technické dokumentace:
AQUACUP s.r.o0., Kollarova 969, 698 01 Veseli nad Moravou, IC: 262 17 597
popis a identifikace strojniho zafizeni:
- obecné oznaceni: strojni zafizeni — Filtr

- funkce: Oddéleni pevnych castic od kapaliny

- model: Filtr Easy, Filtr AP-STD, Filtr AP-PRO, Filtr AP-IND, Filtr BIG ONE, Filtr AQUA BIG, Filtr AQUACAL

- typ: EASY 10“, EASY HT, EASY HT SS, AP-STD, AP-PRO, AP-IND, BIG ONE, AQUA BIG, AQUACAL
- vyrobni ¢islo: dle zarucéniho listu

- obchodni ndzev: EASY 10“, EASY HT, EASY HT SS, AP-STD, AP-PRO, AP-IND, BIG ONE, AQUA BIG, AQUACAL
Uvedené strojni zafizeni splriuje vSechna pfislusna ustanoveni pfedmétnych prdavnich predpisi:

- smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci pravnich pfedpist €lenskych statt tykajicich se elek-
tromagnetické kompatibility

- nafizeniviady &. 117/2016 o posuzovani shody vyrobkt z hlediska elektromagnetické kompatibility pfi jejich dodavani na trh
- nafizeni vliddy &. 176/2008 o technickych pozZadavcich na strojni zafizeni
- zakon ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni nékterych zakont

Pouzité technické normy:
EN 60730-1:2011, EN 60730-2-6:2016, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

Misto a datum vydani prohlaseni: Ve Veseli nad Moravou, dne 18.6.2019

Vladimir Hruska (jednatel "
(jednatel) w&,/

VYHLASENIE O ZHODE

je vydané podra prilohy €. 2 ,Vyhlasenie® nariadenia vlady ¢. 176/2008, z 21. aprila 2008, o technickych poZiadavkach na strojové zaria-

denia

OBSAH VYHLASENIE O PARAMETROCH na vyrobok Filter

1.

2.

3.

udaje o vyrobcovi/ splnomocnenca:
AQUACUP s.r.0., Kollarova 969, 698 01 Veseli nad Moravou, IC: 262 17 597

meno a adresa osoby poverenej kompletizaciou technickej dokumentacie:
AQUACUP, s.r.0., Kollérova 969, 698 01 Veseli nad Moravou, IC: 262 17 597
opis a identifikdcia strojového zariadenia:

- vSeobecné oznacenie: strojné zariadenia — filter

- funkcie: Oddelenie pevnych Castic od kvapaliny

- model: Filter Easy, Filter AP-STD, Filter AP-PRO, Filter AP-IND, Filter BIG ONE, Filter AQUA BIG, AQUACAL
- typ: EASY 10“, EASY HT, EASY HT SS, AP-STD, AP-PRO, AP-IND, BIG ONE, AQUA BIG, AQUACAL

- vyrobné Cislo:  podfa zarucného listu
- obchodny nézov: EASY 10“, EASY HT, EASY HT SS, AP-STD, AP-PRO, AP-IND, BIG ONE, AQUA BIG, AQUACAL

Uvedené strojové zariadenie spiria vetky prislusné ustanovenia predmetnych prévnych predpisov:

- smernica Europskeho parlamentu a Rady 2014/30 / EU o harmonizécii pravnych predpisov &lenskych $tatov tykajucich sa
elektromagnetickej kompatibility

- nariadetn/;'e viady ¢. 117/2016 o posudzovani zhody vyrobkov z hladiska elektromagnetickej kompatibility pri ich spristupne-
nia na trhu

- nariadenie viady ¢. 176/2008 o technickych poZiadavkach na strojové zariadenia
- zakon ¢. 22/1997 Zb., O technickych poZiadavkach na vyrobky a o zmene a doplneni niektorych zakonov
Pouzité technické normy:
EN 60730-1:2011, EN 60730-2-6:2016, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013
Miesto a datum vyhlasenia: Vo Veseli nad Moravou, dne 18.6.2019

Vladimir Hruska (konatel) #{{gy/

ROO (14.4.2021) 12



AQUA
TRADING

ZARUCNI LIST

TYP:

VYROBNI CiSLO:

Prodlouzena zarucni doba.
Potvrzuje vyrobce nebo dovozce.

DATUM PRODEJE, RAZITKO:

DATUM ODBORNE MONTAZE, RAZITKO:

ZARUCNI PODMINKY:

a) Vyrobce (dovozce) odpovida za jakost a spravnou ¢innost vyrobku po dobu 24 mésicia
za predpokladu, ze byl instalovan a pouzivan dle pokynt uvedenych v navodu na obsluhu.
b) Vyrobce (dovozce) v zaru¢ni dobé odstrani vSechny zavady vyrobku zptisobené vyrobou nebo

vadou materialu.

c) Zaruka se prodluzuje o dobu, po kterou byl vyrobek v zaru¢ni opravé.
d) Na zdru¢ni podminky se vztahuji ustanoveni Obc¢anského zékoniku.
e) Mistem reklamace se rozumi zaru¢ni opravna nebo sidlo ¢i provozovna vyrobce resp. prodejce.

UZIVATEL ZTRACI NAROK NA ZARUCNI OPRAVU:

a) Pouzivanim vyrobku v nevhodném prostredi.

b) Zasahem do konstrukce nebo pfi mechanickém poskozeni vyrobku.

¢) Neodborné provedenou instalaci.

ZAZNAMY ZARUCNICH OPRAYV:

piijem opravy

datum opravy

datum vydani podpis opravce

* Informace o zdru¢nim a pozaru¢nim servisu, poradenska sluzba pfi instalaci cerpadel a vodaren
na tel. ¢isle 572 591 800
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ZARUCNY LIST
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TYP:

VYROBNE CiSLO: Predizena zaruéna doba.

Potvrdzuje vyrobca alebo dovozca.

DATUM PREDAJA, PECIATKA:

DATUM ODBORNEJ MONTAZE, PECIATKA:

ZARUCNE PODMIENKY:

a) Vyrobca (dovozca) zodpovedd za akost a spravnu ¢innost vyrobku po dobu 24 mesiacov za
predpokladu, Ze bol instalovany a pouzivany podla pokynov uvedenych v navode na obsluhu.
b) Vyrobca (dovozca) v zaru¢ni dobe odstrani vietky zavady vyrobku spdsobené vyrobou alebo

chybou materialu.

¢) Zaruka sa predlzuje o dobu, po ktoru bol vyrobok v zdruc¢nej oprave.
d) Na zaru¢né podmienky sa vztahuju ustanovenia Obcianskeho zékonnika.
e) Miestom reklamdcie sa rozumie zdru¢ny servis alebo sidlo dovozcu.

UZIVATEL STRACA NAROK NA ZARUCNU OPRAVU:

a) Pouzivanim vyrobku v nevhodnom prostredi.

b) Zasahom do konstrukcie alebo pri mechanickom poskodeni vyrobku.

¢) Neodborne prevedenou instalaciou.

ZAZNAMY ZARUCNYCH OPRAYV:

prijem opravy datum opravy datum vydania

podpis servisu

Informacie o zdru¢nom a pozaru¢nom servise, poradenska sluzba pri instalaci cerpadiel a vodarni

na tel. ¢isle +421 572 591 800
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SEZNAM SERVISNICH STREDISEK CR

HLAVNIi MESTO PRAHA

AQUATRADING s.r.0. U TRATI 3134/36A PRAHA 10 tel.: 286 584 883
SIGMONT HAMERSKA 536 PRAHA 9 tel.: 281861 722
CER-TECH s.r.0. NOVOVYSOCANSKA 224/17 PRAHA 9 tel.: 721 320 445
AD AQUA K NADRAZI 413 PRAHA 9 tel.: 603 262 477
JIHOCESKY KRAJ

ROB k.s. RIEGROVA 65 CESKE BUDEJOVICE tel.: 387 311 150
JIHOMORAVSKY KRAJ

AQUATRADING s.r.0. KOLLAROVA 969 VESELI NAD MORAVOU tel.: 572 591 800
DOLEZAL FRANTISEK CHVALOVICE 171 ZNOJMO tel.: 515 230 058
MICHAL DOLEZAL - CERPADLA ANENSKA 25 LADNA tel.: 519 355 145
KARLOVARSKY KRA)J

KORCAK MARTIN PLZENSKA 254 DRMOUL tel.: 354 671 100
PEROMA s.r.0. POZORKA 96 NEJDEK tel.: 353 925 173
TOPENI VODA ZASOBOVANI s.r.0. SOKOLOVSKA 124 KARLOVY VARY tel.: 353 560 437
KRALOVEHRADECKY KRAJ

CERPADLA VRCHLABI KRKONOSSKA 1107 VRCHLABI tel.: 499 421 158
SIGNA PUMPY SERVIS s.r.0. ROSKOPOV 92 STARA PAKA tel.: 493 798 400
SIGNA PUMPY - HRADEC KRALOVE ~ DVORSKA 678/2A HRADEC KRALOVE tel.: 737 224 036
SIGNA PUMPY - RYCHNOV POD BUDINEM 1701 RYCHNOV NAD KNEZNOU tel.: 739 379 302
SIGNA PUMPY - NACHOD PRAZSKA 983 NACHOD tel.: 739 379 276
LIBERECKY KRAJ

AQUA SERVIS JENIK MIROSLAV JANACKOVA 877/10 LIBEREC tel.: 485 130012
GLEM s.r.o. NADRAZNI 513 TURNOV tel.: 481322 022
SIGSERVIS s.r.o DECINSKA 227 CESKA LIPA tel.: 487 871 027
JENICEK KAREL SVIJANY 3 PRISOVICE tel.: 482 728 406
PETR PANEK DUBICKA 4944 CESKA LIPA tel.: 487 831 973
VIADUKT v.0.s ROOSEVELTOVA 1035 SMRZOVKA tel.: 483 382 044
MORAVSKOSLEZSKY KRAJ

FIRMA BRONCLIK NYDECKA 1232 BYSTRICE NAD OLSI tel.: 558 352 678
DORNET s.r.0. NADRAZNI 483 ORLOVA - PORUBA tel.: 596 511 481
PRONA - KULPA ROMAN HORN/ 931 FRENSTAT P/RAD. tel.: 556 831 301
KREZBO - ZDENEK ZBORIL PARTYZANSKE NAM. 1735/5 OSTRAVA tel.: 596 122 101
JIRI MALIK ZACPALOVA 1948/11 OPAVA tel.: 604 516 250
OLOMOUCKY KRAJ

CERPOL s.r.0.- OLCZAK NA BRACHLAVE 20 PROSTEJOV tel.: 582 362 006
PARDUBICKY KRAJ

KAREL STOREK HUSOVA 37 HLINSKO tel.: 469 311 041
STREDOCESKY KRAJ

SIGNA PUMPY - KOLIN BRANKOVICKA 277 KOLIN tel.: 725 341 014
PUMP SERVICE TREJBAL KOVANICE 161 NYMBURK tel.: 325 514 505
FRANTISEK JANEK - VODA PODEBRADSKA 136 PODEBRADY tel.: 325 630 401
USTECKY KRAJ

POTEX - POTMESIL MIROSLAV PESVICE 68 JIRKOV tel.: 474 685 140
OVSP SPOL s r.o. POD VINICI 113 MOST tel.: 603 153 945
VOBORNIK MILOS KAPLIROVA 233 SULEJOVICE tel.: 604 246 842
ZLINSKY KRA)J

CERPO - STRITECKY TOMAS NA LAPACI VSETIN tel.: 571424 211
VYORALOVA BOZENA DRUZSTEVNI 112 KVASICE U KROMERIZE tel.: 573 359 227

ZOZNAM SERVISNYCH STREDISK SK

MARTIN TOBIAS

CHMINIANSKA NOVA VES 266 CHMINIANSKA NOVA VES

UNITERM GASTANOVA 1 HUMENNE tel.: 0577 753 186
MIRAD BARDEJOVSKA 23 PRESOV tel.: 0517 764 720
MIRAD HRANICNA 5300 POPRAD tel.: 0527 767 162
1&B TANDEM s.r.0. NOVOZAMOCKA 16/97 NITRA tel.: 0949 353 766
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www.agquatrading.cz

Kolladrova 969 U Trati 3134/36a
698 01 Veseli nad Moravou 100 00 Praha 10
Telefon: +420 572 591 800 Telefon: +420 286 584 883

E-mail: aguatrading@aquatrading.cz E-mail: praha@aquatrading.cz



